Laveurs humides multifonctions ADIOX®
arécupération d’eénergie intégree

Usine d’incinération et de
récupération énergéetique de
déchets de Mabjergveerket,
a Holstebro, Danemark

Gotaverken Miljo est le fournisseur de
deux procédés de lavage pour récupéra-
tion de chaleur et purification des gaz de
fumée, y compris |’ @limination des dioxines,
conformes aux exigences des autorités
réduisant les émissions de dioxines a moins
de 0,1 ng TEQ/Nm®.

Le contrat de livraison comprenait la
modification des laveurs existants en tours a
garnissage ADIOX® et la fourniture de syste-
mes de garnissages pour tours multi-&tages.

L’ usine est en pleine exploitation depuis
2004.
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Généralitées

L’usine municipale d’incinération des déchets de Mébjerg-
vearket était obligée de se conformer a la nouvelle directive
européenne sur les déchets. Cette modification a été effectuée
et I'usine a été livrée au client en décembre 2004. La mise a
niveau de I’ancienne installation existante avait pour objectif
principal de réduire les émissions aux niveaux ci-dessous:

Dioxines <009 ngTEQ/Nm?3
HCI <9 mg/Nm?*
HF <09 mg/Nmd
SO, <45 mg/Nm?
Poussieres <9 mg/Nm?*

La récupération d’énergie par condensation est intégrée au
systéme de lavage de gaz afin de générer un revenu additionnel.
Le débit de gaz dans la tour est de 2 x 105 000 Nm%h max.

Mesures des dioxines

Précipitateur Réchauffage Gaz brut Gaz propre Efficacité
électrostatique (g TEQ/Nm®)  (ng TEQ/Nm®)  d’élimination

i 11 0,0038 99,70%

Fumées dela’ | { | § Récupéra 13 00025 99.80%

chaudlgre tion

(deux lignes) d’énergie 2,2 0,0048 99,80%

_ 48 0,031 99,40%

l_ D 16 0,0058 99,60%

# NaOH

Laveur HCI mis Laveur
a niveau SO, /ADIOX"®

Le contrat comprenait la modification des laveurs existant en
tours a garnissage et la fourniture de systémes de garnissages
multi-étages. Des ventilateurs d’exhaure et le réchauffage des
fumées étaient compris.

Les différents étages des laveurs sont tous équipés de garnissage
ADIOX® pour I’élimination des dioxines.

La modification des laveurs existants a améliorié 1’élimination
non seulement de I’acide chlorhydrique (HCI), mais aussi de
composants comme le mercure (Hg). Du NaOH est injecté dans
le nouveau laveur a étages multiples, au premier étage du bas,
: pour faciliter une séparation efficace du SO,,. La plus grande
IS YA Sy : part de I’acide fluorhydrique HF est également séparée du gaz.

Au second étage, les fumées sont refroidies par un systeme de

. refroidissement par circulation d’eau (eau indirecte du chauffage
Description urbain) ce qui permet de récupérer une quantité considérable
Deux lignes d’incinération (2 x 9 tonnes/heure) étaient chacune d’énergie (production nominale 9 MW, maximum 14 MW).
équipées a I’origine d’un précipitateur électrostatique et d’un

N c ® ) .
laveur acide (HC) de type "ouvert”. Le systeme comporte un étage ADIOX® supplémentaire de

polissage pour I’élimination finale des dioxines.
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